	
	CNC 
KULLANMA TALİMATI 
	Doküman No
	TL.09.06

	
	
	Yayın Tarihi
	01,09,2008 

	
	
	Revizyon Tarihi
	-

	
	
	Revizyon No
	0

	
	
	Sayfa No
	1



KULLANMA

1. Tezgahın şalteri açılır ve kendi referanslarına gönderilir.

2. İlk çalışmaya başlayınca düşük devirde ısıtma yapılır.

3. İşlenecek parça tezgah tabkasına paralel ve düzgün bir şekilde bağlanır.

4. İş parçası özelliğine ve hassasiyetine göre takım seçimi yapılır.

5. Gereken ölçü ayarı yapılarak iş parçası istenen değere işlenir.

6. İşlem bitiminde iş parçası sökülüp tezgah temizlenir.

7. İş günü bitiminde tezgah üzeri ve etrafı temizlenerek tezgah şalteri kapatılır.

B)   BAKIM

1.   Günlük Bakım

1.1 Gresörlük ile yağ basılır.

1.2 Tabla kızağı  yağlanır.

1.3 Tezgah ana gövdesi temizlenir.

1.4 Ana motorun bulunduğu bölge,motor gövdeleri temizlenir.

2.   Haftalık Bakım

2.1 Soğutma  sıvısı özelliği kontrol edilir.

2.2 Soğutma sistemi filtreleri temizlenir.

3.   6 Aylık Bakım
3.1 Elektrik techizatı kontrol edilir.

3.2 Yağlama  merkezleri, yağlama boruları, yağ seviye göstergesi kontrol edilir ve gerekirse yağ değiştirilir.

3.3 Valfler, borular, hortumlar, rekorlar kontrol edilir.

3.4 Sinyal lambaları kontrol edilir.
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