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1. AMAÇ



Bu talimatın amacı, Firmamız ’ın şantiye uygulamalarında yapılan toprak işlerine ait çalışmalarda yapılan işlemleri açıklamak, görev ve sorumlulukları tanımlamaktır.

2. KAPSAM ve SORUMLULUKLAR 

Toprak İşleri kapsamındaki Kazı, Yükleme ve Dolgu (Serme-Sıkıştırma) işleri bu talimat kapsamında olup talimatın uygulanmasından Şantiye Şefi sorumludur.

3. TANIMLAR VE KISALTMALAR

4. UYGULAMA



Tüm uygulamalarda, proje ve şartnamede belirtilen hususlara tam uygunluk esastır.
1. Yapılacak işin özellikleri ve iş programı esas alınarak kullanılacak makinelerin cinsleri ve sayıları belirlenir.

2. Kazı ve yükleme işinin aynı makine ile yapılması her zaman için tercih edilmelidir.

3. Toprak işleri yapılırken kullanılan makine sayısının yeterli olup olmadığı gözlemlenmelidir. Kullanılan makine sayısının eksik yada fazla olması durumunda şantiye şefi tarafından düzeltici/önleyici faaliyetler başlatılır.

4. Kazıya başlanılmadan önce kazı yapılacak zemin üzerindeki nebati (bitkisel) toprak mutlaka ayrıca kazılmalı ve projede gösterilen yere nakledilmelidir.

5. Dolgular öncelikle (varsa, uygunsa ve dolguya nakledilmesi ekonomik olarak uygunsa) kazıdan çıkan toprak ile yapılır. Dolgunun kazıdan çıkan toprak ile yapılamadığı durumlarda dolgu malzemesi dışarıdan satınalma yolu ile temin edilebilir.

6. Dolguya başlanılmadan önce dolgu yapılacak zemin üzerindeki nebati (bitkisel) toprak mutlaka kazılmalı ve projede gösterilen yere nakledilmelidir. Böylece elde edilen taban kabartılarak sulanmalı ve sıkıştırılmalıdır. Bütün bu aşamalardan sonra taban dolguya hazır hale getirilmiş olur.

7. Kazı/Dolgu işlerinden önce yapılacak olan nebati (bitkisel) toprak kazılarının kalınlıkları projelerde belirtilen kalınlıklardan az olmamalıdır.

8. Serim işi şartnamesinde belirtilen kalınlıklardaki tabakalar halinde yapılır.

9. Sıkıştırma işi için idarelerce istenirse önce bir deneme kesiminde silindirin kaç geçişi ile istenilen sıkıştırma değerine ulaşılabileceği tespit edilir ve sıkıştırma bu tecrübeden elde edilen verilere uyularak yapılır.

10. Dolguya gelen malzemenin özellikleri değiştikçe yukarda belirtilen deneme tekrarlanır.

5. İLGİLİ DOKÜMANLAR

6. SİSTEM REFERANSLARI

TS EN ISO 9001:2000 Kalite Yönetim Sistemi Standardı – Madde 7.1 

7. REVİZYON TABLOSU
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