	PLANYA BAKIM-KULLANIM VE İŞ GÜVENLİĞİ TALİMATI



Planya makinesi, iş parçalarının yan ve yüzeylerini rendeleyerek düzlem hale getirme, komşu iki yüzeyi birbirine dik veya istenen açıda rendeleme işlemlerinde kullanılan ağaç işleme makinesidir. Planya makinesi kullanılırken aşağıdaki hususlar göz önünde bulundurulmalıdır:
1. Bütün ayar ve bağlama düzenlerinin sağlamlığı, özellikle bıçak bağlama cıvataları, sık sık kontrol edilmelidir.

2. Kör ve ağızları kırılmış bıçaklarla kesinlikle çalışılmamalıdır.

3. İş parçası üzerinde çivi, taş vb. yabancı cisimler bulunmamalı, gerekiyorsa tel fırça ile temizlenmelidir.

4. Makinenin siperi, iş parçasının genişliğine uygun şekilde ayarlanmalıdır.

5. Çalışma sırasında kol ağzı lastikli veya düğmeli iş önlüğü giyilmelidir. 

6. Ön tabla yüksekliği talaş miktarına göre ayarlanmalıdır. Geniş yüzeylerde 2 mm’yi, dar yüzeylerde ise 5 mm’yi geçmemelidir.

7. Makine normal hızını almadan çalışmaya başlanmamalıdır.

8. İş parçasını iterken, tablaya ve sipere sağlamca bastırılmalıdır.

9. 30 cm’den kısa ve 1 cm’den ince parçalar serbest elle makineye kesinlikle verilmemelidir. Bu işlem için uygun bir itme parçası kullanılmalıdır.

10. 25 cm’den kısa iş parçalarının maktaları rendelenmemelidir.

11. İş parçası daima elyaf yönünde rendelenmelidir.

12. İş parçasını iterken eller bıçakların üzerinden geçirilmemelidir.

13. İş parçası geriye çekilirken, bıçakların üzerinden geçilmemelidir.

14. Çalışılırken, makinenin sol yanında ve sağlamca durulmalıdır.

15. İşlem bittiğinde veya ayar değiştirileceği zaman şalter kapatılmalı ve makinenin tamamen durması beklenmelidir.

16. Çalışma sırasında makinenin altında biriken talaşlar, makine durdurularak temizlenmelidir.

Planya Makinesinin Bakımı

İşleme başlamadan önceki bakım

1. Bıçakların keskinliği kontrol edilmeli, kör bıçaklarla kesinlikle çalışılmamalıdır.

2. Tabla ayar volanlarının normal çalıştığı kontrol edilmelidir.

3. Siperin normal çalıştığı kontrol edilmelidir.

4. Mil, bıçaklar, tablalar ve siper üzerine yapışmış reçine vb. birikintiler mazotlu fırça ile temizlenmelidir.

Günlük bakım

   Günlük çalışma sonunda, makinenin üzerindeki toz ve talaşlar temizlenmelidir.

Haftalık bakım

1. Makinenin üzerinde bulunan toz ve talaşlar iyice temizlenmelidir.

2. Makinenin bütün metal kısımları ince yağ ile hafifçe yağlanmalıdır.

3. Mil ve kızak yataklarındaki yağlama noktaları, makine kataloğunda belirtildiği şekilde yağlanmalıdır. Makinenin üzeri örtülmelidir.

Yıllık genel bakım

1. Tablaların yatak ve vidaları temizlenip ince yağ ile yağlanmalıdır.

2. Bıçaklar sökülüp yatakları ve sıkma elamanları temizlenmelidir. Bozulmuş elamanlar yenileriyle değiştirilmelidir.

3. Düz bir mastarla tablaların mile ve birbirlerine olan paralelliği kontrol edilmelidir.

4. Düz ve uzun bir mastarla tabla düzlemlerinin birbirlerine paralelliği kontrol edilmelidir.

5. Ayrıca aşağıdaki elemanların gerdirme, sıkıştırma, değiştirme, ayarlama ve yağlama işlemleri yapılmalıdır:

a. Gövdenin yere bağlantısı.

b. Motor, şalter ve kablo bağlantıları.

c. Kayış ve kasnaklar.

d. Siper.


