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1.0 AMAÇ ve KAPSAM
Kuruluşun üretim ve hizmetinin sağlanması, sunulması ve prosesleri meydana getiren ve kaliteyi doğrudan etkileyen:
2.0 TANIMLAR

   3.0 SORUMLULUK 
Bu prosedürün uygulanmasından Kalite Yönetim Temsilcisi, Kalite Kontrol Sorumlusu ve Üretim Sorumlusu sorumludur.
4.0  UYGULAMA

4.1. Üretimin Planlanlanması
Üretimin Planlanması Üretim Süreç akışına uygun olarak yapılır, uygulanır ve izlenir. 
4.2 Üretim Faaliyetler 
Üretim Faaliyetleri Üretim süreç akışına uygu olarak;
Üretim faaliyetleri, projeye ve üretim işlem talimatlarına uygun olarak gerçekleştirilir.

Üretim sorumlusu Üretim Sonucunda veya belli aralıklarla üretim faaliyetlerini değerlendiren bir rapor hazırlar ve üst yönetime sunar.

4.4 Bakım & Onarım Faaliyetleri

Üretim teçhizatının bakım ve onarım faaliyetleri için yıllık Peryodik Bakım Planı hazırlanır. Bu plana uygun olarak bakımların yapılması/ilgili servislere yaptırılması sağlanır. Arıza durumunda veya periyodik bakım sonrasında Bakım Raporu Formu doldurulur. Bakım servis tarafından yapılacaksa Servis Formu bakım raporu olarak değerlendirilecektir. 
Yapılan periyodik ve arızı bakım sonuçları ilgili makinanın Sicil Kartına İşlenir.
4.5 Kalibrasyon faaliyetleri 
   Hizmet Kalitesini etkileyebilecek ölçüm cihazlarının 

Listesi oluşturulur ve kalibrasyon periyotları belirlenir. Kalibrasyon periyodu cihazın kullanımına bağlı olarak değişir. Kalibrasyon planına göre ilgili cihazlar uluslararası izlenebilirliği olan laboratuarlarda kalibre ettirilir. 
4.6 Üretim Proses Kontrol
Girişten sevkıyata kadar tüm malzeme ve ürünlerin kontrolleri, uygunsuzlukların tespiti, kontrol altına alınması ve gerekli işlemlerin yapılması Uygun Olmayan Ürünün Kontrolü Prosedürüne uygun olarak yapılır. 

4.7 Ambalajlama,  Taşıma, Depolama ve Sevkiyat
Kontrol edilen ürünler Paketleme Talimatı Talimatına uygun olarak ambalajlanır ve sevk edilir. Paketlemenin ürünü koruyacak nitelikte olması sağlanır.

Firma içinde ve dışında ürünler hasar görmeyecek ve bozulmayacak şekilde tanımlanan uygun araçlarla taşınır ve sevk edilir. 

Depolama işlemlerinn ürünlerin bozulması ve hasar görmesini engelleyecek şekilde yapılması sağlanır.  Depolara giriş çıkışlar depo sorumlusu tarafından kontrol altına alınır.
Sevedilecek ürünler için Ürün çıkış fişi hazırlanır ve sevkıyat buna göre yapılır.
5.0 İLGİLİ DÖKÜMANLAR
Uygun Olmayan Ürünün Kontrolü Prosedürü
Dikiş Talimatı


Kalibrasyon Süreç Akışı




 
Paketleme Talimatı 
 
Üretim Raporu
 
Bakım Onarım Raporu 
 
Makına Sicil Kartı 
 
Periyodik Bakım Planı Formu 
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